STAPPERT

Erste Wahl fiir die Pumpenindustrie
Informationen zum Werkstoff 1.4006 | S41000 | X12Cr13 | AISI 410

Der Werkstoff 14006 ist ein nichtrostender martensitischer
Stahl, welcher gute mechanische Eigenschaften und eine
gute Korrosionsbestdndigkeit in  gemdRigt aggressiven
Medien aufzeigt. Um eine optimale Korrosionsbestandigkeit
zu erzielen, ist eine geglattete (polierte) und riickstandsfreie
Oberfldche erforderlich.

Dieser Werkstoff findet beim Bau von Pumpen und im

Wasserbau besonders haufig Verwendung. Aber auch fir

dekorative Zwecke und Schneidwaren wird er genutzt.

SCHWEISSEN

Die Glte 14006 ist mit allen tblichen Verfahren schweifbar,
wobei das Widerstandsschweillen nur bedingt moglich ist.
Vor dem SchweilRen sollte der Stahl auf 200-300°C vorge-
wdrmt und im Anschluss einer Warmebehandlung von 650°C
unterzogen werden. Aufgrund der zu erwartenden Grobkorn-
bildung in der Warmeeinflusszone muss mit moglichst gerin-
ger Streckenergie geschweilit werden. Der Einsatz von stick-
stoff- und wasserstoffhaltigem Gas sollte beim Schweilien
vermieden werden, da aufgrund der hohen Festigkeit eine
mogliche Versprodung einsetzen kann.

VERFUGBARE ABMESSUNGEN

Rundstahl:

- 30, 35,40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90,100, 10, 120,
130,140,150, 160, 170, 180, 200, 210, 220, 230, 240, 250 mm
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ANWENDUNGSBEREICHE

- Pumpenindustrie

- - Maschinenbau

- Wasserbau

- Dekorative Zwecke und Kiicheneinrichtungen
- Erdolindustrie / petrochemische Industrie

- - Lebensmittelindustrie

- Schneidwaren

SPANABHEBENDE BEARBEITUNG

Die Bearbeitbarkeit hdngt direkt von der Hdrte und Festigkeit
- ab. Sie ahnelt den bekannten Baustdhlen gleicher Harte.



MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN BEI ERHOHTEN TEMPERATUREN

Temperatur °C

Festigkeitskennwert Lieferzustand
100 200 300 400 500
Rp0,2 +QT650 >420 >400 >365 >305 =
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN BEI RAUMTEMPERATUR CHEMISCHE ANALYSE
Angegebene Werte gelten fiir Stabstahl bis max. 160 mm
(EN 10088-3) Chem. 14008
Element min. max.
Wirmebehandlungszustand: Bruchdehnung A5 (%): C 0,08 0,15
QT650 langs: min. 15 S . 1,0
Dehngrenze Rp0,2 (N/mm?): Kerbschlagarbeit (1S0-V) J: Mn _ 15
min. 450 langs: min. 25 p ) 0.04
. . 2y,
Zugfestigkeit Rm (N/mm?): c i 0.03
650 - 850
Cr 1,5 13,5
Ni = 0,75
WARMEBEHANDLUNG
Lésungsgliihen: Abkiihlung:
745 - 825 °C Luft oder Wasser
Warmformgebung: Anlassen:
800 - 1100 °C 680 - 780 °C
Harten:
950 - 1000 °C
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Hinweis: Alle Angaben (ber die Beschaffenheit, und die Empfehlungen tber die Verwendbarkeit des Werkstoffs und seiner Lieferformen erfolgen nach sorgfaltiger
Recherche und nach bestem Wissen. Eine Gewdhr kann jedoch nicht tbernommen werden. Im Auftragsfalle bedirfen sie stets der besonderen schriftlichen Vereinbarung.



